Instrukcja zalaczania i wytaczania

tokarki Kanmen 320 z systemem sterowania

Sinumerik 802D

Wiaczenie tokarki

1. Zataczyc tokarke wigcznikiem gtéwnym (z tylu maszyny).

2. Wigczyc tokarke przyciskiem ,Start” na pulpicie sterowniczym (zielony guzik).

Maszyna wykona autotest i nastepnie uruchomi sie okno powitalne Sinumerik 802D
(trwa to kilkanascie sekund).

Sprawdzi¢ blokade ostony przestrzeni roboczej (otworzy¢ i zamkng¢ ostone).

Najazd na punkt referencyjny

. Po uruchomieniu maszyna potrzebuje punktu odniesienia, od ktérego rozpocznie
wszystkie operacje: ten punkt nazywa sie punktem referencyjnym.

2. Aby ustawi¢ maszyne w potozeniu poczatkowym nacisna¢ przycisk ,Ref Point”.

3. Wciénij przycisk X+ i trzymaj tak dtugo, az pojawi sie oznaczenie, ze 0$ zostata

zbazowana e.

. Wcisnij przycisk Z+ i trzymaj tak dilugo, az pojawi sie oznaczenie, ze 0$ zostata
zbazowana .

&

UWAGA! Po nacisnieciu przyciskbw, maszyna rozpocznie ruch automatyczny.
Trzymac sie z dala od wnetrza maszyny .

Maszyna jest teraz gotowa do pracy

Wyvlaczenie tokarki

1. Wytaczy¢ tokarke przyciskiem ,Power OFF” (czerwony guzik).

. Wytaczy¢ zasilanie wytgcznikiem gtéwnym (z tytu obrabiarki).



