Instrukcja ustalania punktu zeroweqo

przedmiotu obrabianeqo na tokarce Kanmen

320 z systemem sterowania Sinumerik 802D

1. Zamocuj przedmiot obrabiany w uchwycie tokarskim (wystaw przedmiot ok. 50 mm od

szczek).

UWAGA!

Sprawdzi¢ czy wystajgca czes¢ przedmiotu pozwoli na wykonanie programu bez kolizji

narzedzie- uchwyt.

2. W trybie manualnym dotknij powierzchnie czotowg przedmiotu obrabianego.

wybierz tryb ,JOG”.

korzystajac z przyciskéw X+, X-, Z+, Z-, dosun ostroznie n6z do powierzchni
czotowej przedmiotu obrabianego (styk na papierek).

wybierz ,OFFSET PARAM”,

wybierz , WORK OFFSET”,

wybierz baze materiatowg (od G54 do 59),
w polu X" zostaw ,0”,

w polu ,Z” wpisz dlugos¢ watka(mierzong do czofa uchwytu lub przepisz
wspotrzedng w osi ,Z” pomniejszong o 0,5 mm na planowanie.

wcisnij ,INPUT”,

wcisnij ,ACTIVATE CHANGE”, (w tym momencie system zapamietuje
przesuniecie punktu zerowego przedmiotu obrabianego),

wybierz ,POSITION”.

W oknach offsetow poruszamy sie klawiszami nawigacii:
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