Instrukcja mocowania i pomiaru narzedzi na
tokarce Kanmen 320 z systemem sterowania
Sinumerik 802D

Mocowanie narzedzi

1. Przygotowaé odpowiednie narzedzia dopasowane do programu CNC.

2. Zamontowa¢ narzedzia w imaku nozowym zgodnie z programem (wierzchotek noza
ustawi¢ w osi tokarki).

Pomiar narzedzi

3. Zamocuj watek wzorcowy w uchwycie tokarskim (wymiar @35 x 80mm).
4. Wybierz narzedzie do pomiaru:

= wybierz tryb ,MDA”

= wcisnij ,Reset”

= usun poprzednig komende ,DELETE MDI PROG.".

» wprowadz komende T numer narzedzia MOB.

= sprawdz cz imak moze sie bezpiecznie obrocic!

= wcisnij ,CYCLE START” (zielony)

UWAGA! Po naci$nieciu przyciskbw, maszyna rozpocznie ruch automatyczny.
Trzymac sie z dala od wnetrza maszyny

5. W trybie manualnym dotknij Srednice zewnetrzng watka wzorcowego.
= wybierz tryb ,JOG”.

= Kkorzystajgc z przyciskébw X+, X-, Z+, Z-, dosun ostroznie ndéz do Srednicy
zewnetrznej watka wzorcowego ( styk na papierek).

»= wybierz ,TOOL MEASURE”,

= wybierz ,MEASURE MANUAL”,

= wcis$nij ,SAVE POSITION”,

= wpolu g wpisz 35, w polu DISTANCE zostaw wartos¢ ,0”,

= wcisnij ,SET LENGHT 17, (w tym momencie system zapamietuje obliczong
wartosé Dy,

6. W trybie manualnym dotknij powierzchnie czotowg watka wzorcowego.

= wybierz tryb ,JOG”.



= odsun ostroznie néz od srednicy zewnetrznej watka wzorcowego X+,

= Kkorzystajgc z przyciskéw X+, X-, Z+, Z-, dosun ostroznie n6z do powierzchni
czotowej watka wzorcowego ( styk na papierek).

= wybierz ,TOOL MEASURE”,

=  wybierz , MEASURE MANUAL”,

*  wcinij ,LENGHT 2,

= w polu Z, wpisz 80, w polu DISTANCE zostaw wartos¢ ,07,

= wecisnij ,SET LENGHT 27, (w tym momencie system zapamietuje obliczong
wartos$¢ D, w tablicy narzedzi,

7. Dokonaj pomiaru nastepnych narzedzi postepujgc zgodnie z punktami 4-6.



